
Оборудование СЦК «Сварочные технологии»

Сварочный аппарат: для аргонодуговой сварки 
EWM Tetrix230 АС/ДС, для 
полуавтоматической сварки в среде 
защитного ^ ^ E W M  Picomig 355 Sinergi, для 
ручной дуговой сварки EWM Pico180

Демонстрационные комплексы 
«Видеоинтерактив» ВИ-35, «Видеостандарт» 
ВИ-35

Сварочный тренажер для аргонодуговой 
сварки, для полуавтоматической сварки в 
среде защитного газа, для ручной дуговой 
сварки.

Сварочные тренажеры:БСТ Forward, дуговой сварки МДТС, 
малоамперный «Искра» (6 постов)



Список оборудования и материальных запасов 
СЦК Сварочные технологии

№ п/п Основное средство Количество
1 М ал о ам п ер н ы й  д у го во й  тр ен аж ер  с в ар щ и к а  М Д Т С 1
2 В и р ту ал ьн ы й  свар о ч н ы й  тр ен аж ер  В С Т  F o rw ard 1
3 А п п ар ат  свар о ч н ы й  Р е с ан т а  160П Н 1
4 А п п ар ат  свар о ч н ы й  F o rw ard  221 1
5 Т р ен аж ер  св ар щ и к а  м ал о ам п ер н ы й  "И скра" 1
6 К о м п л ек т  о б о р у д о в ан и я  н а  6 м ест  д л я  С Ц К  по  свар о ч н ы м  тех н о л о ги я м 1
7 Б о ти н к и  свар щ и к а 6
8 К о стю м  св ар щ и к а  б р езен то в ы й 7
9 К р аги  сп и л к о вы е  5-ти  п алы е 5
10 М а ск а  свар о ч н ая 2



Перечень профессиональных компетенций по профессии 
ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль 
сварных швов после сварки:

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно­

технологическую документацию по сварке.
ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку 

оборудования поста для различных способов сварки.
ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла 
ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки 
ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, 

требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва
ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов 

во всех пространственных положениях сварного шва
ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей 
ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей
Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе 
ПК 3.1. Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в защитном 

газе различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 
положениях сварного шва

ПК 3.2. Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в защитном 
газе различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного 
шва

ПК 3.3. Выполнять ручную дуговую наплавку неплавящимся электродом в защитном газе 
различных деталей.

Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных деталей.
ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва
ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и 

конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва 
ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
Газовая сварка (наплавка)
ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных положениях сварного шва
ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного шва 
ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку.
Термитная сварка.
ПК 6.1. Проверять комплектность, работоспособность технологического оборудования и 

качества расходных материалов для термитной сварки.
ПК 6.2. Подготавливать отдельные компоненты, составлять термитные смеси в соответствии с 

требованиями производственно-технологической документации по сварке и проводить испытания 
пробной порции термита

ПК 6.3. Подготавливать детали к термитной сварке.
ПК6.4. Выполнять термитную сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных

сталей.
ПК 6.5. Выполнять термитную сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов 
Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом, сварка 

нагретым инструментом, экструзионная сварка) различных деталей из полимерных материалов (в том 
числе пластмасс, полиэтилена, полипропилена)

ПК 7.1. Подготавливать и проверять материалы, применяемые для сварки ручным способом с 
внешним источником нагрева



ПК 7.2. Проверять комплектность, работоспособность и настраивать оборудования для 
выполнения сварки ручным способом с внешним источником нагрева

ПК 7.3. Выполнять механическую подготовку деталей, свариваемых ручным способом с 
внешним источником нагрева

ПК 7.4. Выполнять сварку ручным способом с внешним источником нагрева различных деталей 
из полимерных материалов


