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Программы составлены согласно Федерального Государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по 

профессии 23.01.03 «Автомеханик» на базе неполного среднего образования и 

Региональной примерной программы профессиональных модулей по 

профессии.

Она включают в себя паспорт рабочей программы, результаты освоения 

учебной и производственной практик, тематический план, содержание 

обучения по УП и ПП (наименование разделов и тем, виды работ по учебной и 

производственной практик, условия реализации программ требования к 

минимальному материально-техническому обеспечению, информационному 

обеспечение, общие требования к организации образовательного процесса, 

кадровое обеспечение, контроль и оценку результатов освоения УП и 1111.

Список рекомендуемой основной и дополнительной литературы, 

интернет - источников позволяет обучающимся получить всесторонние 

знания, согласно учебного плана.

Согласно этой программе обучающиеся сначала выполняют работы в 

слесарной мастерской на учебной практике, с использованием 

соответствующего инструмента и оборудования, а затем проходят 

производственную практику на предприятиях города, района, республики.

Целью учебной и производственной практик является закрепление 

теоретических знаний, полученных в учебных кабинетах и в процессе 

самостоятельной работы обучающихся с учебной литературой. Изучая 

устройство, проводя демонтаж и монтаж агрегатов, снятие и установку 

деталей, обучающиеся получают практические навыки проведения операций



разборки-сборки, регулировки, учатся рациональному использованию 

инструментов, приспособлений.

По мере выполнения работ их умения как исполнителей практических 

заданий совершенствуются, закрепляются навыки профессионального 

проведения разборки-сборки агрегатов, регулировки тепловых зазоров и др.

Полученные знания помогут будущему специалисту автомеханику 

грамотно эксплуатировать технику, находить и устранять неисправности, 

выполнять слесарно-ремонтные работы по устранению неисправностей, 

мастеру по техническому обслуживанию выполнять операции по 

регулированию механизмов, обеспечивая долговечность работы машины.

Данная программа регламентируют выпуск обучающихся по 

квалификационной характеристики слесарь по ремонту автомобиля 3-4 

разряда, это позволяет обучающимся продолжить в дальнейшем обучение в 

средних и высших учебных заведениях, а также устроиться на работу по 

специальности.

Анализируя содержание программы по УП и ПП, можно отметить 

высокую культуру исполнения и организационно-структурное соответствие 

требованиям к данному виду документа. Программа разработана с учетом 

логической последовательности при изложении материала. Общее количество 

учебных часов удовлетворяет минимальным квалификационным требованиям. 

Одним из достоинств рабочей программы является оптимальное 

распределение учебной нагрузки по темам.

Уровень профессионализма преподавателя позволяет обеспечить 

требуемое качество обучения. Это позволяет рекомендовать данные 

образовательные программы для обучения автомехаников, техников и 

старших техников.

Начальник АТБУ-1 ООО «Бурятуголь»
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ И 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ
1.1.Область применения программы

Рабочая программа учебной и производственной практик 
профессионального модуля (далее рабочая программа) -  является частью 
программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в 
соответствии с ФГОС по профессии СПО 23.01.03 Автомеханик, в части 
освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):
Техническое обслуживание и ремонт автотранспорта и соответствующих 
профессиональных компетенций (ПК):

1 .Диагностировать автомобиль, его агрегаты и системы.
2. Выполнять работы по различным видам технического обслуживания.
3. Разбирать, собирать узлы и агрегаты автомобиля и устранять 

неисправности.
4.0формлять отчетную документацию по техническому обслуживанию.
Рабочая программа учебной и производственной практик

профессионального модуля может быть использована в дополнительном 
профессиональном образовании по программам повышения квалификации и 
переподготовки кадров по профессии 11442 Водитель автотранспортных 
средств категории «В», «С», «D», «C,D», «В,Е», на базе основного общего 
образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля -  требования к результатам освоения модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности 
и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 
ходе освоения профессионального модуля должен: 
иметь практический опыт:

- проведения технических измерений соответствующим инструментом и 
приборами;

- выполнения ремонта деталей автомобиля;
- снятия и установки агрегатов и узлов автомобиля;
- использования диагностических приборов и технического оборудования;
- выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию 

автомобилей;
1.3. Количество часов на освоение программы учебной и 
производственной практик профессионального модуля:
всего -  1260 часов, в том числе: 
учебной практики -  144 часа 
производственная практика -1116 часов.

4
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения программы учебной и производственной практик 
профессионального модуля является овладение обучающимися видом 
профессиональной деятельности Техническое обслуживание и ремонт 
автотранспорта, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 
компетенциями:

Код Наименование результата обучения

ПК 1 Диагностировать автомобиль, его агрегаты и системы.

ПК 2 Выполнять работы по различным видам технического 
обслуживания.

ПК 3 Разбирать, собирать узлы и агрегаты автомобиля и устранять 
неисправности.

ПК 4 Оформлять отчетную документацию по техническому 
обслуживанию.

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и 
способов ее достижения, определенных руководителем.

ОКЗ Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и 
итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной 
деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 
выполнения профессиональных задач.

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности.

ОК6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с 
коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением 
полученных профессиональных знаний (для юношей).

5
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО
МОДУЛЯ

ЗЛ. Тематический план профессионального модуля

К оды
п р о ф е с с и о н а л ь н ы х

к о м п е т е н ц и й

Н а и м е н о в а н и я  р а зд е л о в  п р о ф е с с и о н а л ь н о г о  м о д у л я В с е г о  ч а со в П р а к т и к а

У ч е б н а я ,
часов

П р о и зв о д с т в е н н а я ,
часов

1 2 3 7 S

П К З . Р а з д е л ! . Р а зб о р к а  и с б о р к а  у зл о в  и а г р е г а т о в  а в т о м о б и л я 144 144 -

П К  1, П К  2 , П К  4 . Р а зд ел  2. Д и а г н о с т и р о в а н и е , т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и р е м о н т  
а в т о м о б и л е й .

“ " ~

П р о и зв о д с т в е н н а я  п р а к т и к а , часов 111 6 - 11 1 6

В с е го : 1 2 6 0 144 11 1 6
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3.2.1. Содержание обучения по учебной практике профессиональному модулю (ПМ)

Н а и м е н о в а н и е  р а зд е л о в  
п р о ф е с с и о н а л ь н о г о  м о д у л я  
(П М ), м е ж д и с ц и п л и н а р н ы х  
к у р с о в  (М Д К ) и т е м

В и д ы  р а б о т  у ч е б н о й  и п р о и з в о д с т в е н н о й  п р а к т и к и . О б ъ е м  ч а с о в У р о в е н ь
о св о ен и я

1 2 3 4
Р а зд ел  1. Р а зб о р к а  и с б о р к а  

у зл о в  и а г р е г а т о в  а в т о м о б и л я
72

Т е м а  1.1 . О с н о в ы  и зм е р е н и я В и д ы  р абот: 6
1. В в о д н о е  за н я т и е . О зн ак ом л ен и е учащ и хся  с  п р о ф есси ей  слесаря. 

Н абор р абоч и х контрольно — и зм ер и тел ьн ы х инструм ен тов  слесаря, 
правила обращ ения  с ним и. О рганизация т р у д а  сл есаря. Б езопасны е

о

приемы  труда, ТБ, противоп ож арная  и эл ек т р о б езо п а сн о ст ь  в уч еб н о й  
м астерской . И зм ерения ш тангенциркул ем  Ш Ц -1 , Ш Ц -2 . И зм ерения  
м икром етрам и различны х типов.

о

Т е м а  1 .2 . С л е с а р н ы е  р а б о т ы В и д ы  р а б о т : 66
2 . Э к с к у р с и я  на р е м о н т н о е  п р е д п р и я т и е . О зн ак ом л ен и е с рем онтны м и  

участкам и. А в тотр ан сп ор тн ого  предп ри я ти я. О рганизация рем он тн ой  
базы . С о б л ю д ен и е  техн и к и  б е зо п а с н о с т и  на А Т П . О знаком л ение с 
р аспорядком  р абоч его  предприятия.

3

о
3 . П л о с к о с т н а я  и п р о с т р а н с т в е н н а я  р а зм е т к а . П одготовк а деталей  к 

плоскостной  и п р остранственной  р азм етк е. У п р аж н ен и я  по нан есен и ю  
произвол ьн о -  расп ол ож ен н ы х, в заи м н о  — параллельны х и 
перпендикулярны х рисок. К ер н ен и е. Р азм етка контуров деталей  по  
ш аблону. Заточка чертилки и заправка кернера. П р и сп особл ен и я  и 
инструм енты  для разм етки, прием ы  и с п о со б ы , посл едовател ьн ость  
разм етки, разм етка детал ей  ц и л и н др и ч еск ой  ф орм ы , по о бр азц у  и по  
м есту. Б езоп асн ость  работы  при п л о ск о ст н о й  и п ространственной  
разм етке.

3

7
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4. Р у б к а  и Р езк а  м е т а л л а . П равила работы  при рубке и резке м еталла. 
О тработка у п р а ж н ен и й  при р аботе  инструм ентам и и 
п р и сп особл ен и я м и  для р убк и  и резки металла, приемы  вы полнения  
операци й  при р убк е и резки . П рием ы  держ ания зу б и л а  и 
крейц м ейселя, м ол отк а, у п р аж н ен и е в м еткости удара. Разм етка и 
резка по рискам , резк а  м еталла б е з  разм етки, приемы  резки  
н ож ни цам и, н ож ов к ой  п о  м еталлу. Р убка л и стовой  стали в тисках. 
В ы р убан и е прямы х р ади усн ы х пазов. Заточка зу б и л а  и к рейц м ейсел я. 
Б езоп асн ость  работы  при р у б к е  и резки металла.

3

5. П р а в к а  п г и б к а  м е т а л л а . И н струм енты  и п р и сп особл ен и я  при  
правке. П равильная постановк а корпуса работаю щ его  при правке 
металла на плите. Правка п ол о со в о й  стали на плите. Правка тон к ой  
стали при п ом ощ и  плит и бр уск а . И нструм енты  и п р и сп особл ен и я  при  
гибки. П равильная п остан овк а к орпуса работаю щ его  при гибки  
м еталла. Гибка стали  п о д  различны м и углам и. Н авивка пруж ин. 
Б езоп асн ость  работы  при правке и гибке металла.

3

6. О п и л и в а н и е  п л о с к о с т е й , о п и л и в а н и е  с о п р я ж е н н ы х  п л о с к о с т е й  
п о д  у г л о м  90  , о п и л и в а н и е  п а р а л л е л ь н ы х  п л о ск о ст ей .
И н струм енты  и п р и сп о со б л ен и я  по опиливанию  заготовки  м еталла. 
П равила работы  при опил ив ании  деталей . П равильное держ ан и е  
напильника, р а б о ч ее  д в и ж ен и е  и балансировка при опиливании  
п л оск остей . О п и л и ван и е соп р я ж ен н ы х пл оск остей , опиливание  
параллельны х п л о ск о ст ей . Б езо п а сн о сть  при опиливании м еталла.

3

7. Н а р е за н и е  р е зь б ы . И н струм ен ты  и пр и сп особл ен и я  при нарезан ии  
резьбы . П онятия о  р езь б е  и ее  эл ем ен тах. Виды  и назначения резьбы . 
Н арезание н а р у ж н о й  и вн утр ен н ей  резьбы , нарезание резьбы  
раздвиж ны м и плаш кам и, устан овк а и ук реп л ен и е круглой плаш ки в 
п л аш кодерж ател е. Брак при нарезании резьбы  и сп о со б ы  его  
п р едуп р еж ден и я . Б езо п а сн о ст ь  при нарезании резьбы .

о

8. К л еп к а . Ш а б р е н и е , п р и т и р к а  и д о в о д к а .
П онятие о  клепке. И н стр ум ен ты  и п ри сп особлен и я  при клепке .
В ы бор  и н стр ум ен та  п р и м ен я ем ого  при вклепы вании м еталл ич еских  
деталей . В ы бор  величины  зак л еп ок , вы бор сверл п о д  заклепку. 
С клепы вание д в у х  или н ескол ьких л и стов  в нахлестку одн ор я дн ы м и  и

3
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р е м о н т  а в т о т р а н с п о р т а .

9 S &

9.

10.

м н огор ядн ы м и  ш вами. Ручная и м еханическая клепка. Б езоп асн ость  
при клепке.
Ш а б р ен и е , притирка и доводк а, их назн ачение и п р и м ен ен и е. 
И н струм енты  и п р и сп особл ен и я, прим еняем ы е при ш абрен и и , 
притирке и д о в о д к е  м еталла. П рием ы  ш абрения притирки и дов одк и  
разл ичн ы х п ов ер хн остей . П одготовка п о в ер х н о сти  для ш абрения, 
притирки и д ов од к и , заточка и заправка ш абера, ш абр ен и е  
п л о ск о ст ей , контроль качества ш абрения, ш аб р ен и е со п р я ж ен н ы х  
п л о ск о ст ей . Ш абр ен и е параллельны х, п л оских п о в ер х н о стей  
р а сп о л о ж ен н ы х  п о д  угл ом  д р у г  к др угу , п о д  остр ы м и  углам и , пл оских  
п о в ер х н о стей  п о д  углом  6 0 . П ритиры  и абрази в н ы е м атериалы . 
П о д го т о в к а  к притирке и до в о д к е, притирка ш и р ок и х , у зк и х , пл оских, 
ц и л и н др и ч еск и х  и кони ческих п ов ер хн остей . П ол и р ов к а , м еханизация  
притирки . Б езоп асн ость  при ш абрении , притирке и д о в о д к е .____________
П а й к а  и л у ж е н и е . П он ятие о  паяние и л у ж ен и е , инструм ен ты , 
п р и сп о со б л ен и я  при паянии и л у ж ен и е. П аяние м я гки м и тверды м и  
п рип оям и. Ф лю сы . Пайка просты м паяльником. П ри ем ы  л уж ен и я . 
П о д го т о в к а  детал ей  к л у ж ен и ю . Б езоп асн ость  при пайке и л уж ен и и .
С в е р л е н и е , зе н к е р о в а н и е , зе н к о в а н и е  и р а з в е р т ы в а н и е  м е т а л л а .
С в ер л ен и е  м еталла, и нструм ент  прим еняем ы й для св ер л ен и я, реж им  
р езан и я , заточка и подточка сверл. П р и сп о со б л ен и я  п ри м ен яем ы е при  
св ер л ен и я. П одготовк а к р аботе на сверлильном  стан к е, свер л ен и е  
отв ер сти й  на сверлильном  станке. Р учное св ер л ен и е , электрическая  
д р ел ь . П ри ем ы  зенкерования, зенкования и разверты вания отверстий  
м еталла. Б езоп асн ость  при сверл ен и и , зен к ер ован  ии, зен к ован и и  и 
р азв ерты в ании  металла._____________________________________________________
Р а с п и л и в а н и е  и п р и п а с о в к а , с л е с а р н а я  о б р а б о т к а  о т в е р с т и й .
П о д го т о в к а  к р аспил иванию  и припасовке, р а сп и л и в ан и е  
обр а зо в а н н ы х  прямы ми линиям и отверстий. П р и п асов к а  контуров, 
к осо у го л ь н ы х  вклады ш ей. И н струм енты  и п р и сп о со б л ен и я  при 
сл еса р н о й  обр а б о тк е отверстий. У становка св ер л и л ь н ы х п атронов и 
п ер ех о д н ы х  втулок в ш п и н деле станка. С в ер л ен и е о тв ер сти й , ручны м  
с п о с о б о м , вы бор диам етров  сверлильны х зен к ер о в  по  таблицам . 
П о д го т о в к а  детал ей  к распил ив анию , разм етка в н у тр ен н и х  к онтуров,

9
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припасовка д в у х  деталей . Б езо п а сн о сть  при распиливании и 
припасовке, сл есар н ой  обр а б о тк е отвер сти й .

12. П р о в е р о ч н ы е  к в а л и ф и к а ц и о н н ы е  р а б о т ы .
И зготовл ен и е м олотков, с о б л ю д е н и е  б езо п а сн о ст и  при работе. 
И зготовл ен и е совка, с о б л ю д ен и е  б е зо п а с н о с т и  при работе. 
И зготовл ен и е гаечны х кл ю чей , с о б л ю д е н и е  б езо п а сн о ст и  при р аботе. 
Работа в парах, вы п олнен ие сл есар н ы х р а б о т  и со б л ю д ен и е  техн и к и  
б езо п а сн о сти  при вы полнении сл еса р н ы х  работ.

И т о г о 72

1.3. С л е с а р н ы е  р а б о т ы  п о  Т О  и 
р е м о н т у  а в т о м о б и л е й

72

Т ем а  1 .1 . С л е с а р н ы е  р а б о т ы  по  
т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж и в а н и ю  и 
р е м о н т у  д в и г а т е л я .

В и д ы  р абот: 18
'УJ

1. Р ем он т  залом а ш пилек головки  ци л и н дра.
2 . Р ем он т  зал ом а ш пилек на вы хл оп н ом  коллекторе. 3
о3. Р ем о н т  зал ом а ш пилек на в сасы в аю щ ем  коллекторе. 3

Т ем а  1 .2 . С л е с а р н ы е  р а б о т ы  п о  
т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж и в а н и ю  и 
р е м о н т у  т р а н с м и с с и и .

В и д ы  р а б о т : 6 3
1. Р ем онт -  зам ена накладок « ф и р а д о »  м уф т сц еп л ен и я.

Т е м а  1.3. С л е с а р н ы е  р а б о т ы  п о  
т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж и в а н и ю  и 
р е м о н т у  х о д о в о й  ч а с т и .

В и д ы  р а б о т : 18 3

1. Р ем он т «клепка тор м озн ы х накл адок» ст о я н о ч н о го  торм оза.
2. Р ем он т  -  клепка тор м озн ы х нак л адок  п ер ед н ег о  м оста 3

J . Р ем он т — клепка тор м озн ы х н ак л адок  за д н ег о  м оста. 3

Т е м а  1.4. С л е с а р н ы е  р а б о т ы  по  
т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж и в а н и ю  и 
р е м о н т у  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я .

1. Р ем онт -  распределителя тока, п одго н к а , с  зач и стк ой  контактов  
преры вателя.

6 3

2 . Р ем он т — зачистка свеч ей  заж и ган и я  с  р егули ровк ой  зазоров.
"»
3

Т е м а  1.5. С л е с а р н ы е  р а б о т ы  по  
р е м о н т у  к у зо в а  л е г к о в о г о  и 
к а б и н ы  г р у зо в о г о  а в т о м о б и л я .

В и д ы  р а б о т : 2 4 3
1. Зам ен а двер н ы х зам ков г р у зо в о г о  и л егк о в о го  автом обиля.
2 . Правка и рихтовка капота, д в ер и  г р у зо в о г о  и л егк ов ого  автом обиля. 3
J . Ш паклевка и ш лиф овка капота, д в ер и  гр у зо в о го  и л егк ового  

автом обиля.
3

4 . П окраска капота и дв ер и  г р у зо в о г о  и л егк о в о го  автом обиля. 5

10
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Э к зе м п л я р  №
В сего 144

3.2.2. Содержание обучения по производственной практике профессиональному модулю (ПМ)

Н а и м е н о в а н и е  р а зд е л о в  
п р о ф е с с и о н а л ь н о г о  м о д у л я  
(П М ), м е ж д и с ц и п л и н а р н ы х  
к у р с о в  (М Д К ) и т е м

В и д ы  р а б о т  у ч е б н о й  и п р о и зв о д с т в е н н о й  п р а к т и к и . О б ъ е м  ч а со в У р о в е н ь
о с в о е н и я

1 2 3 4
Р а з д е л ! .  Р а зб о р к а  и сб о р к а  

у з л о в  и а г р е г а т о в  а в т о м о б и л я
2 4 6

Т е м а  1 .1 . Р а зб о р к а  и сб о р к а В и д ы  р а б о т : на  п р е д п р и я т и е 96 .
д в и г а т е л я . 1. Э к с к у р с и я  н а  а в т о т р а н с п о р т н о е  п р е д п р и я т и е .  О з н а к о м л е н и е  с  

р е м о н т н ы м и  у ч а с т к а м и .  А в т о т р а н с п о р т н о г о  п р е д п р и я т и я .  
О р г а н и з а ц и я  р е м о н т н о й  б а з ы .  С о б л ю д е н и е  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  н а  

А Т П . О з н а к о м л е н и е  с  р а с п о р я д к о м  р а б о ч е г о  п р е д п р и я т и я .

3

2 . Э к с к у р с и я  в  г а р а ж .  О з н а к о м л е н и е  с  р а б о ч и м  м е с т о м  а в т о с л е с а р я :  

- о с н о в н о е  и в с п о м о г а т е л ь н о е  п р о и з в о д с т в е н н о е  о б о р у д о в а н и е  

( с т а н к и  и  м е х а н и з м ы ) ;

- т е х н о л о г и ч е с к а я  о с н а с т к а ,  и н с т р у м е н т  и н е о б х о д и м ы й  
и н в е н т а р ь ( у с т а н о в о ч н ы е  с т о л ы ,  с т е н д ы , в е р с т а к и ) .

*■»2>

-> Р а з б о р к а  и  с б о р к а  К Ш М . В ы п о л н е н и е  о п е р а ц и й  п о  р а з б о р к е  и  с б о р к е  

К Ш М ,

3

4 . Р а з б о р к а  и  с б о р к а  Г Р М . В ы п о л н е н и е  о п е р а ц и й  п о  р а з б о р к е  и  с б о р к е  

Г Р М .

3

5. Р а з б о р к а  и  с б о р к а  ф и л ь т р а  ц е н т р о б е ж н о й  о ч и с т к и  м а с л а  д в и г а т е л е й . 3

6. Р а з б о р к а  и  с б о р к а  т о п л и в н о г о  н а с о с а  в ы с о к о г о  д а в л е н и я . 3
7. Р а з б о р к а  и  с б о р к а  ф и л ь т р а  г р у б о й  о ч и с т к и  т о п л и в а .

•">

8 Р а з б о р к а  и с б о р к а  ф о р с у н к и  и р а з б о р к а  и с б о р к а  к а р б ю р а т о р а . 3
10 Р а з б о р к а  и с б о р к а  п р и в о д а  р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  в а л а . 3
11. Р а з б о р к а  и  с б о р к а  р а д и а т о р а . 3
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12. Р азбор к а  и сб о р к а  терм остата и водяного насоса. 3

13. Р азбор к а  и сб о р к а  м асл ян ого насоса. 3

14. Р азбор к а  и сбор к а  ц ен т р о б еж н о го  фильтра и п ол н о  п о то ч н о го  
ф ильтра.

3

15. Р азбор к а и сбор к а  топ л и вн ого  насоса и топ л и в н ого  ф ильтра -  
отстой н и к а.

3

16 Р азбор к а  и сб о р к а  топ л и вн ого  н асоса вы сок ого давления д и зел я .
л

Т е м а  1 .2 .  Р а з б о р к а  и с б о р к а  

т р а н с м и с с и и

В и д ы  р а б о т 54

1 . Р азбор к а  и сбор к а  к ож уха сцепления с наж им ны м  д и ск о м  в сб о р е . 3

2 Р азбор к а  и сб о р к а  м ехан и зм а  переклю чения п ер едач .. 3

3. Ч астичная разборка и сбор к а  коробки передач.
о

4. Р азбор к а  и сб о р к а  кардана. 3

5. Р азбор к а  и сбор к а  д и ф ф ер ен ц и ал а, Г А З — 53 .
'У

6. Р азбор к а  и сб о р к а  за д н его  м оста. 3

7. Р а зб о р к а  и сб о р к а  карданной передачи .
о3

8. Р а зб о р к а  и сб о р к а  ди ф ф ер ен ц и ал а  В аз - 2 1 0 7 3

9. Р а зб о р к а  и сб о р к а  м еж о сев о г о  диф ф ерен ц и ал а К ам аз 5 3 2 0 . 3

Т е м а  1 .3 . Р а з б о р к а  и  с б о р к а  

ш а с с и .

В и д ы  р а б о т 48
1 . Р азбор к а  и сб о р к а  п ер ед н ей  р ессоры . 3

2. Р азбор к а  и устан овк а р ул ев ого  м ехан и зм а автом обил я Г А З -5 3  А ..
'У

3. Р азбор к а  и сб о р к а  п родол ьн ой  и п оп ер еч н ой  рул ев ой  тяги. 3

4. Р а зб о р к а  и сб о р к а  колес.
-у3

5. Р а зб о р к а  и сб о р к а  то р м о зн о й  систем ы .. 3

6. Р а зб о р к а  и сб о р к а  п ер ед н ей  п одв ески  В аз -  2 1 0 7 . 3

Т е м а  1 .4 . Р а з б о р к а  и с б о р к а
В и д ы  р а б о т 30

1. Р а зб о р к а  и сб о р к а  ген ератора Г 2 5 0 -Г 1 . 3

2. Р а зб о р к а  и сб о р к а  стартера С Т 2 3 0 -А .. 3
*уJ. С н яти е и устан ов к а  преры вателя -  распредел ителя . 3

4. Р а зб о р к а  и сб о р к а  распредел ителя  Р 1 3 -Д . 3

5. Р а зб о р к а  и сб о р к а  фары. 3

Т е м а  1 .5 .Р а з б о р к а  и  с б о р к а В и д ы  р а б о т 18
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1 l i l  К )У  «1 v u in o o  lepek'iiii ж е р г е т и ч е с к и й  

т е х н и к у м »

ЛИС 1 ЛИ СТО Н 

нее г о

У 1 1  и 1 1 1 1  п о  11 M 01. Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и 
р е м о н т  а в т о т р а н с п о р т а . 1 3

Э к з е м п л я р  №
К а б и н ы , п л а т ф о р м ы , 1. С нятие и сб о р к а  кабины . 3

д о п о л н и т е л ь н о г о  о б о р у д о в а н и я . 2 . С нятие и сб о р к а  платформ ы  борта. 3
3 П роверочная  работа по р аздел у

Р а зд ел  2. Д и а г н о с т и р о в а н и е ,  
т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и

5 1 6

р е м о н т  а в т о м о б и л е й .
Т ем а  2 .1 . Д и а г н о с т и р о в а н и е , В и д ы  р а б о т 4 0 8
т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и 1 Зап ол н ен и е ком плекта уч ётн о-отч ётн ой  д о к у м ен т а ц и и , дем он страц и я 3

р е м о н т  д в и г а т е л я . навы ков оф орм лен ия  док ум ен тац и и .

2 Е ж ед н ев н о е  т ех н и ч еск о е обсл уж и в ан и е (Е Т О ) и т ех н и ч еск о е  
о б сл у ж и в а н и е  № 1 (Т О  1)

3

3 В ы явление и устр ан ен и е д еф ек тов , н еи сп р ав н ости  в п р о ц ессе  
регули ровки  и испы тания агрегатов узл ов и п р и б о р о в .

3

4 С нятие и устан овк а колес автом обиля 3

5 С нятие и устан овк а двер ей , бры зговиков, п о д н о ж ек , хом ути к ов , 
крон ш тей н ов  бор тов , крыльев грузовы х а в т о м о б и л ей , ном ерны х

3

знаков.
6 Т ех н и ч еск о е  обсл уж и в ан и е № 2  (Т О  2 )  и с е зо н н о е  о б сл у ж и в а н и е  

(С О ).
3

7 О п р ед ел ен и е  и у стр ан ен и е неи сп равн остей  в р а б о т е  узл ов , 
м ех а н и зм о в , приборов .

3

8 П ров ерка деталей  и узл ов  эл ек тр ообор уд ов ан и я  на контрольн ы х  
п р и сп о со б л ен и я х .

3

9 Р азбор к а, рем онт, сборка, регулировка и и сп ы тан и е агрегатов, 
у зл о в  и п ри боров  ср ед н ей  и вы сокой сл о ж н о ст и .

3

10 Р ем о н т  к р и в ош и п н о-ш атун н ого  и г а зо р а сп р ед ел и т ел ь н о го  м ехан и зм а. 3

11 Р ем о н т  д етал ей  цили н дроп орш н евой  и к р и в ош и п н о-ш атун н ой  групп. 'У

12 Д еф ек тов к а  детал ей , су щ ест в у ю щ и е р ем он тн ы е разм еры . 'Уэ

13 С бор к а  ш атун н о-п ор ш н ев ой  группы . л

14 Р ем о н т  головки цилиндров и деталей  к л ап ан н ого  м ехан и зм а . 3

15 З ам ен а  гильз цилиндров 3
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Э к з е м п л я р  №

M l l l l l U  l l ' p e  1 M i n i l i p i l  I t W I i l l l l l t l  II  I I I I S M I  

1 Ч ч  i i v d n i i M i  ! > у | П 1 1 и »i

И  VI1/1 I'll 
IX

1 l i l i o y  " |  y i’i i i io o и 'рокий niepi о т ч е с к и й  
техникум »

Л И С  1 JIIH' гои
нссго

У 11 и 1I I 1 n o  ИМ 0 1 . Т ех н и ч еско е  о б с л у ж и в а н и е  и 
р е м о н т  а в т о т р а н с п о р т а .

1 4 £ 5 "

16 З а д е л к а  т р е щ и н .

17 У с т а н о в к а  к л а п а н н ы х  г н е з д .

18 Р у ч н а я  п р и т и р к а  к л а п а н о в  к о л о в о р о т о м .

19 Р е м о н т  б л о к а  ц и л и н д р о в .

2 0 П о р я д о к  р а з б о р к и  д в и г а т е л я ,  п р о в е р к а  п о р ш н е в о й  г р у п п ы , о ч и с т к а  

д в и г а т е л я  о т  г р я з и .

21 Р е м о н т  д е т а л е й  г а з о р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  м е х а н и з м а .

2 2 Р е м о н т  г о л о в к и  б л о к а  ц и л и н д р о в .

2 3 В о с с т а н о в л е н и е  б л о к о в  ц и л и н д р о в

2 4 В о с с т а н о в л е н и е  г и л ь з  ц и л и н д р о в

2 5 В о с с т а н о в л е н и е  п о р ш н е й  и п о р ш н е в ы х  п а л ь ц е в

2 6 С б о р к а  б л о к о в  ц и л и н д р о в

2 7 С б о р к а  ц и л и н д р о - п о р ш н е в о й  г р у п п ы .

2 8 О п р е д е л е н и е  н е и с п р а в н о с т е й  и о б ъ е м а  р а б о т  п о  и х  у с т р а н е н и ю  и 
р е м о н т у .

2 9 О п р е д е л е н и е  к о м п р е с с и и  д в и г а т е л я

3 0 Р е г у л и р о в а н и е  т е п л о в ы х  з а з о р о в .

31 П р о в е р к а  и  р е г у л и р о в к а  н а т я ж е н и я  з у б ч а т о г о  р е м н я .

3 2 П р о м ы в к а  с и с т е м ы  о х л а ж д е н и я .
-■» П р о в е р к а  и  р е г у л и р о в к а  р е м н я  п р и в о д а  г е н е р а т о р а .

3 4 П р о в е р к а  т е р м о с т а т а .

3 5 Д и а г н о с т и р о в а н и е  , т .о  и р е м о н т  к о л е н ч а т о г о  в а л а .

3 6 Р е г у л и р о в к а  у р о в н я  т о п л и в а  в п о п л а в к о в о й  к а м е р е  к а р б ю р а т о р а

3 7 П р о в е р к а  у р о в н я  м а с л а  в  к а р т е р е  д в и г а т е л я  и  е г о  з а м е н а .

3 8 Т .о  и  р е м о н т  п о р ш н е в о й  г р у п п ы .

3 9 Р е г у л и р о в к а  к а р б ю р а т о р а  п р и  р а б о т е  д в и г а т е л я  н а  х о л о с т о м  х о д у . 
О п р е д е л е н и е  д ы м н о с т и  о т р а б о т а в ш и х  г а з о в .

4 0 Т .о  и  р е м о н т  п р и в о д а  р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  в а л а .

41 Р е м о н т  и  з а м е н а  п р и б о р о в  с и с т е м ы  с м а з к и .

4 2 У д а л е н и ю  н а к и п и  и з  с и с т е м ы  о х л а ж д е н и я  д в и г а т е л я .
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( 1  У П Д  I'll 
I  1 IN

1 1>| 1 () У «1 'уси п позе ре к ий n iep ie  1 нчеекий
т е х н и к у м »

l| IH' 1 II 111 llllt
НС Cl 0

У 11 и 1111 п о  И М  01 . Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и 

р е м о н т  а в т о т р а н с п о р т а .
15 2 S

Э к з е м п л я р  №
43 П роверка, т .о  и р ем он т  р адиатора. л

4 4 Р ем он т радиатора. о3
45 Работа на ст ен д е  по и спы танию  радиатора. л

4 6 Р ем онт водя ного  насоса, вен тил ятора. 3
47 П роверка терм остата  и п ар о в о зд у ш н ы х  клапанов. 3
4 8 Р ем онт систем ы  питания б ен зи н о в ы х  и ди зел ьн ы х дви гателей . 'У

49 П роверка р а б о т о сп о со б н о ст и  то п л и в н о й  аппаратуры  б е з  снятия ее  с 
двигателя.

л3

50 Р ем онт детал ей  д и зел ьн ой  то п л и в н о й  аппаратуры . 'У3
51 Р ем онт карбю раторов 'У

3

52 Р ем онт топливны х баков , т р у б о п р о в о д о в  и в озд у х о о ч и сти тел ей . 'У3
53 П роверка и регули ровка ф о р су н о к . 3
54 С нятие и установка ф о р су н о к  и т о п л и в н о го  насоса. 3
55 Р ем онт деталей  ди зел ь н ой  то п л и в н о й  аппаратуры . -у3
56 Р ем онт топливны х н асосов  в ы со к о го  давления ф орсун ок . 'У

57 С нятие и постановка на м ест о  н а со со в  вы сок ого давления и ф ор сун ок . ■у3
58 О чистка, промы вка и проверка состо я н и я  деталей . ->

э

59 С борка насосов  и ф ор сун ок . 3
60 П роверка гер м ети ч н ости  п л у н ж ер н о й  пары и вн еш них соп р я ж ен и й  

деталей  н асоса  вы сок ого  давл ен и я  и ф орсунки .

'У
3

61 П роверка качества распы ливания топл ива ф орсун к ой . 3
62 У становка насосов  и ф о р су н о к  на двигатель. 3

63 П роверка действия п р и б о р о в  в р а б о т е . 3
64 Р ем он т м асляны х р адиаторов 3
65 Р ем онт м асляны х н а со со в  и и сп ы тан и е на стен д а х 3

66 Р ем он т м асляны х реактивны х ц ен тр и ф уг, детал ей  ф ильтров. 'У

67 С борка двигателя и при работк а (х о л о д н а я  и горячая обкатка). 
И спы тание двигателя для повы ш ения качества рем онта.

3

68 П роверочная работа по т ем е 3

Т ем а  1.2 . Д и а г н о с т и р о в а н и е , В и д ы  р а б о т 138
т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и 

р е м о н т  т р а н с м и с с и и .
1 . О п р едел ен и е н еи сп р ав н остей , о б ъ ем а  р абот и м етодов  по их 

устр ан ен и ю ..

'У
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1 lil К )У  «1 у с и п о о зс р с к и й  iiiepi e гичсскпП ЛИС 1 inn roil

те х н и к у м » l i c e t  о

У U  и 1I I 1 по 11M 01. Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и
16 ее

Э к зе м п л я р  № р е м о н т  а в т о т р а н с п о р т а .

2 Д и агн ости р ов ан и е т р а н см и сси и . 3
о
3 . Регулировка с в о б о д н о г о  х о д а  педали  сц епл ени я  при ги др оп р и в оде. 3
4. Регулировка с в о б о д н о г о  х о д а  педали сцепления при м ехан и ч еск ом  

приводе.
3

5. П роверка и за м ен а  м асла в к ор обк и  передач , зам ен а м асла в 
р аздаточной  к ор обк и .

о
3

6. Д и агн ости р ован и е т .о  и р ем о н т , зам ен а  си н хр он и затор ов . 'У
3

7. Д и агн ости р ов ан и е, т .о  и р ем о н т  раздаточ н ой  коробки. 3

8. Д и агн ости р ован и е и р ем о н т  к ар дан н ой  передачи . 3
9. Д и агн ости р ов ан и е , т .о  и р ем о н т  д и ф ф ер ен ц и ал а В а з -  2 1 0 7 . 3

10. Д и агн ости р ован и е и, т .о  и р ем о н т  диф ф ерен ц и ал а Газ -  53. 3
II . Д и агн ости р ован и е , т .о  и р ем о н т  п ер ед н его  м оста  . 3
12 П риклепы вание накладок 3
13 Зам ен а и зн ош ен н ы х д ет а л ей  и осл абл ен н ы х пруж ин 3
14 Регулировка корзи ны .. 3
15 Зам ен а подш и п н и к ов 3
16 В осста н о в л ен и е картеров  к оробк и  передач 3

17 Р ем он т п осадоч н ы х м ест  п о д  п одш ип ники 3
18 В осста н о в л ен и е и правка валов 3

19 Р ем он т  м ехан и зм а  п ер ек л ю ч ен и я . 3
2 0 В осста н о в л ен и е картеров  р азд аточ н ой  коробки 3
21 Р егулировка п о д ш и п н и к о в  вала в ед у щ ей  ш естерни. 'У

3

22 Зам ена п о л у о сей , сал ьн и к ов , ш кворней, п оворотны х цапф.
23 П роверочная р а б о та  по тем е 3

Т е м а  1 .3 . Д и а г н о с т и р о в а н и е ,  
т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и 

р е м о н т  ш а с с и .

В и д ы  р а б о т 114
1. О п р едел ен и е н еи сп р а в н о ст ей  и о б ъ ем а  р абот  по их у стр ан ен и ю  и 

рем онту.
3

2. Р егулировка о се в о г о  за зо р а  и зац еп лен и я  червяка с  роликом . 3

о
3 . У становка и к р еп л ен и е п ер ед н и х  колес, проверка сх о ж д ен и я  и 

развала.

'У
3

16
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1 tH\ 9 г 1 М  К )У  «1 уеииоо  le p e k i i i i  n i e p ie IичеекиИ
те хн и кум »

ЛИС 1 иис ЮМ 
нссго

V 11 и N il п о  IIM  01. Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и 
р е м о н т  а в т о т р а н с п о р т а .

17 8 5 *
Э к з е м п л я р  №

4. П роверка геом етр и ч еск ой  ф орм ы  рамы. о

5. Д и агн о ст и р о в а н и е ст о я н о ч н о й  тор м озн ой  систем ы . 3

6. Р егул и ров к а с в о б о д н о г о  х о д а  педали торм оза. о3
7 П рием  ш ин в рем он т . 3
8 Р ем он т  кам ер. 3
9 М естны й р ем о н т  покры ш ек. о3
10 Б алансировка ш ин (стати ческая  и динам ическая  бал ансиров ка). ->3
11 Р ем о н т  сб о р о ч н ы х  ед и н и ц  р ул ев ого  управления и его  регули ровка. о3
12 Р ем он т, р егул и р овк а и проверка гидроусил ителя  р у л ев о го  управ лен и я. ->3
13 С борка р у л ев о г о  м ехан и зм а  на стен де. 3
14 О сн овны е деф ек ты  детал ей  т о р м озн ой  систем ы  и сп о со б ы  их  

устранения.
3

15 Н аклеивание (н ак л еп ы ван и е) тор м озн ы х колодок. 3

16 С борка, р егул и р овк а и прокачка. 3

17 Работы  вы п олн я ем ы е при р ем он те 3

18 Р ем он т  т о р м о зн о й  систем ы  с пневм атическим  прив одом .
19 П роверочная  р а б о т а  по тем е Л3

В и ды  р а б о т 174
1 . Д и а гн о ст и р о в а н и е эл ек тр ообор удов ан и я

о

2. П роверка состо я н и я  п р ов од ов , клем м , коллектора и щ еток  стар тер а 'У
J

о О п р ед ел ен и е  н еи сп р а в н о ст ей  искровы х свеч ей  по ви ду п о в ер х н о сти ->

свечи.

Т е м а  1.4. Д и а г н о с т и р о в а н и е , 4. П ров ерка и р егул и р овк а за зо р а  м еж д у  контактам и р асп р едел и тел я . пэ

т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и 5 М еры б е зо п а с н о с т и  при Т О  эл ек тр ообор удован и я  а в том оби л ей . 3

р е м о н т  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я . 6 Т ех н и ч еск о е  о б сл у ж и в а н и е  и р ем о н т  аккум уляторны х батарей о

7 Т ехн и к а б е зо п а с н о с т и  при Т О  аккум уляторны х батарей. 3

8 П роверка уровн я  и пл отн ости  электролита. 33 3

9 Зам еры  п л о т н о сти  эл ектроли та 3

10 П роверка н а гр у зо ч н о й  вилкой аккум уляторны х батарей 3

11 Зарядка ак к ум ул я тор н ы х батарей . 3
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У 11 и 1111 п о  1IM  01. Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и т »  ж е  и
IS 2 5

Экземпляр № р е м о н т  а в т о т р а н с п о р т а .

12 Т ех н и ч еск о е  о б сл у ж и в а н и е и р ем он т  генератора. 3

13 П ров ерка и об сл у ж и в а н и е генератора 3

14 П роверка д ей ств и я  рел е-регуля тора 3

15 Т ех н и ч еск о е  об сл у ж и в а н и е и р ем он т  систем ы  заж игания 3

16 Т О  ба т а р ей н о й  контактной систем ы . 3

17 Т О  к он так тн о-тр ан зи стор н ой  систем ы  заж игания. 3

18 Т О  беск о н т а к т н о й  тр ан зи стор н ой  систем ы  заж игания 3

19 О бщ и е характерны е неи сп равн ости  систем ы  заж и гани я. 3

2 0 У стан ов к а заж и гани я. 3

21 Т О  п р и бор ов  заж игания. 3

22 Т О  свеч и  заж и гани я. 3

23 Т О  катуш ки заж игания. 'У5

24 Т О  р асп р ед ел и тел я . 3

25 Т ех н и ч еск о е  о б сл у ж и в а н и е  и р ем он т  стартера 3

26 Р егул и ров к а натяж ки рем ня генератора 3

27 Р ем о н т  к он тр ол ьн о-и зм ер и тел ьн ы х приборов , эл ек тр оп р ов од к и 3

28 Р ем о н т  п р и б о р о в  вн еш ней  световой  сигнализаци и и ф ар. 3

29 П ров ерочн ая  р абота  по тем е 3

В и д ы  р а б о т

1 Т О  и р ем о н т  отопл ения и вентиляции отопления и вен тил я ции  кабины 3

Т е м а  1 .5 . Д и а г н о с т и р о в а н и е , 

т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и  

р е м о н т  К а б и н ы  и  п л а т ф о р м ы ,  

д о п о л н и т е л ь н о г о  о б о р у д о в а н и я .

2 Т ех н о л о ги ч еск и й  п р оц есс  р ем онта кузовов и кабин.
36

3

3 В о сст а н о в л ен и е  н ем етал ли ческих детал ей  кузов ов  и кабин  
а в т о м о б и л ей .

3

4 Р ем о н т  м ех а н и зм о в  и обор удов ан и я  кузовов и кабин. 3

5 Р абота  по  за м ен е  стёкол кабины . 'У

6 В ы пускная  практическая квалификационная работа  (Д и ф . зач ет) 'У

В с е г о 1 1 1 6
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4.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

- . Требования к минимальному материально-техническому 
обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного 
кабинета устройства автомобиля; слесарной мастерской и лаборатории 
технического обслуживания и ремонта автомобилей.

Оборудование учебного кабинета и посадочных мест кабинета 
_ стройства автомобиля:

- рабочее место учителя
- посадочные места для учащихся
- комплект бланков технологической документации;
- комплект учебно-методической документации;
- наглядные пособия 

Технические средства обучения:
- компьютер
-мультимедийное оборудование; 

борудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:
- рабочие места для учащихся
- автооборудование,
- наборы инструментов и приспособлений,
- комплект плакатов,
- комплект учебно-методической документации.
- узлы и агрегаты для проведения лабораторных работ 

юрудование мастерской и рабочих мест мастерской:
I . Слесарной:

- рабочие места по количеству обучающихся;
- станки: настольно-сверлильные, заточные и токарно-винторезный;
- механические ножницы по металлу
- набор слесарных инструментов;
- наборы заготовок,
- набор измерительных инструментов и приспособлений;
- заготовки для выполнения слесарных работ.
Реализация программы модуля предполагает обязательную 

производственную практику, которую рекомендуется проводить 
концентрировано.
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р е м о н т  а в т о т р а н с п о р т а .

-.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 
; полнительной литературы

Основные источники:
1. Родичев В.А. Грузовые автомобили: учебник. В.А. Родичев. - М: 

ПрофОбрИздат, 2014г. (федеральный комплект для
профессионального образования)
2. Фещенко В. Н. Слесарные работы при изготовлении и ремонте машин: 

Книга 1: Учеб, пособ. -М.: Инфра-Инженерия, 2013. -464с.: ил. 
Электронная версия печ. публ. -  Доступ с сайта ЭБС IPRbooks

3. Синицин А. К. Основы технической эксплуатации автомобиля 
[Электронный ресурс]: Учеб, пособ. переаб. и доп. — Электрон, 
текстовые данные.— М: РУДН 2011.— 282 с. ил.— Режим доступа: 
http://www.iprbookshop.ru/20088.— ЭБС «IPRbooks»

4. Техническое обслуживание и ремонт автомобилей: Практическое пособие/ 
Боровских Ю. И., Буралев Ю. В. -М : Высш. Школа., 2014г.

Дополнительные источники:
1. Волгин В.В. Справочник по диагностике неисправностей автомобиля 

Москва, 2008г.
2. Епифанов Л. И., Епифанова Е. А. Техническое обслуживание и ремонт 

автомобилей, учебное пособие для студентов учреждений среднего 
профессионального образования. -М.: ФОРУМ: ИНФРА-М.: 2006.

3. Ломака Ф. И. Лабораторно-практические работы по устройству грузовых 
автомобилей: учебное пособие для начального профессионального образования.
. -5-е изд., стер. -  М.: Издательский центр Академия, 2010.

4. Михайлов С.С. Справочник автомобилиста ЗОО практических советов. -
МпРИПОЛ КЛАССИК, 2007г.

5. Родичев В.А. Легковой автомобиль: учебное пособие . В. А. Родичев 
-2-е изд. Стереотипное. - М.: ИРПО, МЦ Академия 2000-88 с

6. Чумаченко Ю.Т., Герасименко А.И., Рассанов Б.Б. Автослесарь. 
Ростов н/Д: Феникс, 2007.

Интернет -  ресурсы
1 http://www. metalhandling.ru Слесарные работы. Форма доступа: . 

свободная
2. http://www.chelzavod.ru Электронный ресурс Измерительный 
инструмент. Форма доступа
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3. http://www.megaslesar.ru Электронный ресурс «Мега Слесарь». Форма 

доступа
4. http://www.Autorelease.гиУстройство автомобиля: схема автомобиля,

устройство двигателя, принцип работы. Форма доступа: свободная 
б- http://www.kabriolet.ru Автошкола Кабриолет — учебник по устройству 

автомобиля. Форма доступа

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Для реализации профессионального модуля необходимы: кабинет 

; : тройства автомобиля, лаборатория технического обслуживания и ремонта 
автомобиля и слесарная мастерская.

Учебная практика проводится в слесарной мастерской и 
р г ал изовывается рассредоточено, в рамках профессионального модуля.

Производственная практика проводиться в организациях, направление 
деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся и 
реализовывается концентрированно.

Аттестация по итогам производственной практики проводится с 
учетом результатов, подтвержденных документами соответствующих 
организаций.

Консультации по профессиональному модулю проводятся вне сетки 
_ чебного времени, индивидуально с каждым учащимся.

Обязательным условием изучения профессионального модуля является 
г .ьоение учебных дисциплин материаловедения и охраны труда. 

Профессиональный модуль изучается первым.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Ггебования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) 
кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: наличие 
m-днего профессионального или высшего профессионального образования, 
-ответствующего профилю модуля Техническое обслуживание и ремонт 

-:ь~отранспорта разряда, с обязательной стажировкой в организациях не 
реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей 
чгофессиональной сферы является обязательным.
Гребования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 
р\ководство практикой

7.1
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Педагогический состав: наличие среднего профессионального или высшего 
профессионального образования, соответствующего модулю Техническое 
обслуживание и ремонт автотранспорта, 4-5 квалификационного разряда с 
обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1 -го раза в 3 
года. Опыт деятельности в организациях соответствующей
профессиональной сферы является обязательным.
Мастера: наличие 4-5 квалификационного разряда с обязательной 
стажировкой в организациях не реже 1 -го раза в 3 года. Опыт деятельности в 
организациях соответствующей профессиональной сферы является
обязательным.
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 
ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Р е з у л ь т а т ы

I (о с в о е н н ы е  п р о ф е с с и о н а л ь н ы е  

к о м п е т е н ц и и )

О с н о в н ы е  п о к а з а т е л и  о ц е н к и  

р е з у л ь т а т а

Ф о р м ы  и  

м е т о д ы  

к о н т р о л я  и  

о ц е н к и

Д и агн о сти р о вать  авто м о б и л ь , его 
агрегаты  и  си стем ы .

- диагност ика авт омобиля, его 
агрегат ов и узлов  в 
соот вет ст вии с т ехнологической  
последоват ельност ью

- эксперт ная  
оценка
выполненного  
задания в 
процессе  
производст венно  
й практ ики

В ы п олн ять  р а б о ты  по 
разли чн ы м  ви д ам  тех н и ч еск о го  
обслуж и ван и я.

- ТО и рем онт  м еханизм ов в 
соот вет ст вии с т ехническими  
условиям и

- наблюдение  
эксперт а и 
эксперт ная  
оценка
производст венно  
й практ ики

Р азбирать, со б и р ать  у зл ы  и 
агрегаты  авто м о б и л я  и  у стран ять  
н еи справности .

- разборка и сборка агрегат ов и 
узлов авт омобиля в 
соот вет ст вии с т ехнологической  
последоват ельност ью

-наблю дение  
эксперт а за  
выполнением  
производст венно  
й практ ики

- определение неисправност ей  
узлов  и агрегат ов авт ом обиля и 
их уст ранение в соот вет ст вии с 
т ехническими условиям и

Эксперт ная  
оценка  
выполнения  
задания на  
производст венно  
й практике

О ф орм лять  о тч етн у ю  
д о ку м ен тац и ю  п о  те х н и ч еск о м у  
обслуж и ван и ю .

- оформление от чет ной  
документ аций необходимы х для 
проведения ТО и ремонт а, в 
соот вет ст вии с правилами  
оформления

Оценка
практ ической
работ ы

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 
позволять проверять у обучающихся не только сформированность 
профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 
обеспечивающих их умений.
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Р е з у л ь т а т ы  

( о с в о е н н ы е  о б щ и е  

к о м п е т е н ц и и )

О с н о в н ы е  п о к а з а т е л и  о ц е н к и  

р е з у л ь т а т а

Ф о р м ы  и  м е т о д ь  

к о н т р о л я  и  о ц е н к

I н и м ать су щ н о сть  и  со ц и альн у ю  
з вачи м ость  своей  б у д у щ ей  
проф ессии , п р о явл ять  к  ней 

1 у стой чи вы й  и нтерес.

- полож ит ельная  
характ ерист ика работ одат еля

- эксперт ная оценке 
работ одат еля

- участ ие в проф ессиональны х  
конкурсах, днях от кры т ы х  
дверей, исследоват ельской  
работе.

- наблюдение за
внеурочной
деят ельност ью

О рган и зовы вать со б ствен н у ю  
деятельн ость, и сх о д я  из ц ели  и 
сп особов  ее д о сти ж ен и я , 
о п ред елен н ы х  ру ко во ди телем .

- рациональное распределение  
времени на всех эт апах реш ения  
задач

- наблю дение за  
выполнением заданш  
во время учебной  
деятельности, 
учебной  и 
производст венной  
практ ики

А н ал и зи р о вать  р аб о ч у ю  си туац и ю , 
осущ ествлять  тек у щ и й  и и тоговы й  
контроль, о ц ен ку  и ко р р екц и ю  
собствен н ой  д еятел ь н о сти , нести  
ответствен н ость  за  
р езультаты  своей  раб оты .

полнота анализа рабочей  
сит уации

- оценка анализа  
рабочей  сит уации

- своевременная проверка и 
самопроверка выполненн й 
работ ы

- оценка
эф ф ект ивност и и 
правильност и  
проверки и 
самопроверки  
выполненной работ ы

- грамот ная корректировка и 
своевременное у с  трин е н :< г 
допущ енных ошибок в  своей 
работ е

- наблю дение за 
выполнением задания  
во время учебной  
деятельности, 
учебной и 
производст венной  
практ ики

О сущ ествлять  п о и ск  нн ф орм ации , 
н еобходи м ой  д л я  эф ф екти в н о го  
вы п олн ен и я  п р о ф есси о н ал ьн ы х
задач.

- активное и с т  '.ъзование 
различны х ист  ц чиков для 
реш ения пр> фессионалъных 
задач

- наблю дение за  
выполнением работ  в 
учебной
деят ельност и и в ходе  
учебной  и 
производст венной  
практ ики

И спользоватъ • ;• рм ац и он н о- 
ком м уникаш м  ы е  тех н о л о ги и  в 
п р о ф есси ; - _  : - :  й деятельности .

- акти* ч е использование в 
' ой деят ельност и и входе 

проз- тики информационных и 
коммуникационных ресурсов

- наблю дение за  
выполнением работ  в 
учебной
деят ельност и и в ходе  
учебной и



М ин т т е р ст э с  ;б р а зо в а н и я  и  :-:а;.хи 
? г :и ки  Б у р я ти я
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Г Б П О У  -г н  ер ски й  э н е р ге т и ч е с к и й  
тех н и ку м »

лист листов
всего

У П  и П П  по П М  0 1 .  Т е х н и ч е с к о е  о б с л х ж и в а н и е  и 
ген  : £ зт ^ т р а н с п о р т а . 2  5 г *

Э кзем ::

г г  нзводственной 
-тактики

Р абот_ : • с: не и ком ан де, 
эффект; зве  ■ д а  ься  с коллегам и , 
рукон . ■ ш т а м п .

- сот *:• утие этических норм  
оби.. - u s  врт - злим одейст вии с 
учашим  ч - т  /преподавателями, 
мает-. -  _  вш и руководит елями  
практ ж л

- наблюдение за  
учебной

те : -ностъю и 
учебной  и

.т венной
практикой

- акт: - ю. } ' астие в ж изни  
коллектшш.

- . за
учебной
деятелътоаяыо и 
учебно:, и  
произ ' . ' • 
практик

И сп олн ять  во и н ску ю  о б язан н ость , 
в то м  чи сле с п р и м ен ен и ем  
п олучен н ы х  п р о ф есси о н ал ьн ы х  
зн ан и й  (для ю н о ш ей ).

-участ ие во с-.-.прочнойработ е  
с уч е т  - пухуэт овки к 
исполнен :ао воинской  
обязаны, .тяж. военных сборах.

- наблюден:.-, за  
внеурочной рабош ю й

2S
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